ARMATUREN, ROHRE, FORMSTUCKE UND SCHACHTABDECKUNGEN
FUR WASSER, GAS UND ABWASSER

VANNES, TUYAUX, PIECES SPECIALES ET VOIRIE
POUR L'EAU, LE GAZ ET L'ASSAINISSEMENT

RUBINETTERIA, TUBI, PEZZI SPECIALI E CHIUSINI "lt’
PER L'ACQUA POTABILE, IL GAS, E LE ACQUE LURIDE
Montage- und Betriebsanleitung

Ausbaustiicke

Pass- und Ausbaustiick Typ POK
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1 Beschreibung
Das Pass- und Ausbaustiick Typ ,POK" ist feststellbar und dient zur Montage bzw. Demontage von
Armaturen oder Rohrleitungsteilen in Rohrleitungssystemen.

Es erlaubt eine Ldngenanpassung von +10 mm von der Mittelstellung ausgehend.

Bei dem Typ ,POK" erfolgt die Ubertragung der Rohrleitungskréfte iiber die Gewindespindeln auf
die Gegenflansche.

2 Transport

Der Transport hat sachgemaR und umsichtig zu erfolgen. Beschddigungen sind zu vermeiden.

3 Lagerung

Wahrend der Lagerung muss das Pass- und Ausbaustiick gegen Witterungseinfliisse und Verschmutzung
geschiitzt werden. Bei ldngerer Lagerung ist ein Schutz gegen UV-Strahlung notwendig.
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4 Einbau in ein Leitungssystem

Die zu verbindende Flansche miissen sauber und ohne Beschddigungen sein. Sie sind
planparallel und zentrisch auszurichten.

Einbau:

m Befestigen des ersten Flansches mit dem Flansch der Rohrleitung oder Armatur.
Die Flansche miissen planparallel und konzentrisch zueinander sein. Die Flachdichtung
(bauseits beizustellen) sind zentrisch auszurichten.

m Die Muttern der ersten Flanschverbindung werden angezogen (Anzugsmoment gemaR
Angaben des Lieferanten der Flachdichtung)

m Herstellen der zweiten Flanschverbindung. Einstellen der benétigten Léange unter Beriick-
sichtigung der min. und max. Ldnge des Ausbaustiickes.

m Nachdem beide Flanschanschliisse hergestellt sind wird die Keilprofildichtung (3) gegen
den Muffenflansch (1) geschoben.

m Anziehen der Muttern am Druckring (2). Nachdem die Leitung montiert und die Einbau-
lénge fixiert ist, werden die Muttern am Druckring tiber Kreuz angezogen.

Das Pass- und Ausbaustiick ist nun betriebsbereit und kann mit dem vollem Axialschub
belastet werden.

Anzugsmoment am Druckring (2)
Nennweite (DN) Spindeln Nm (10 %)
50 M12 20 Nm
65 M12 20 Nm
80 M12 20 Nm
100 M12 20 Nm
125 M12 20 Nm
150 M12 20 Nm
200 M12 20 Nm
250 M16 42 Nm
300 M16 42 Nm
350 M16 42 Nm
400 M16 42 Nm
500 M16 42 Nm
600 M16 42 Nm
700 M16 42 Nm
800 M16 42 Nm
900 M16 42 Nm
1000 M16 42 Nm
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